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KLASYFIKACJA

drewna

I. Certyfikacja drewna litego
- nie taka straszna, jak wydaje
sie wielu tartacznikom

Systemy oceny zgodnosci CE
opracowane zostaty w celu ujed-
nolicenia wymogoéw stawianych
poszczego6lnym materiatom
i umozliwienia ich bezproblemo-
wej dystrybucji we wszystkich
krajach Wspdlnoty Europejskiej.
Jezeli beda zgodne z wymo-
gami europejskich specyfikacji
technicznych, (europejskie nor-
my zharmonizowane oraz eu-
ropejskie aprobaty techniczne)
bedzie mozna wprowadzac¢ je
do obrotu bez ubiegania sie
o dopuszczenia w kazdym kraju
oddzielnie.

Ustalono cztery systemy oceny
zgodnosci réznigce sie zakresem
zadan przydzielonych produ-
centowi oraz jednostce notyfi-
kowanej, jak réwniez podstawa

upowazniajacg do oznakowania
wyrobu CE.

Il. System oceny zgodnosci 2+

Konstrukcyjne drewno lite pod-
lega pod system oceny zgodno-
$ci 2+, w ktorym do zadan produ-
centa nalezy:

e opracowanie i prowadzenie
na biezaco Zaktadowej Kon-
troli Produkcji (w skrocie ZKP)
wrazzarchiwizacjg przez 10 lat
zapisOw z nig zwigzanych;

e badania typu (w laboratorium
wilasnym lub akredytowa-
nym);

e wystawienie certyfikatu
zgodnosci po pozytywnym
przejsciu  certyfikacji ZKP.

Do zadan Jednostki Notyfikowa-
nej nalezy:

e certyfikacja ZKP na podstawie
wstepnej inspekcji (w przy-



KLASYFIKACJA
DREWNA

Kluczowe fakty i liczby

Podstawe oceny zgod-
nosci dla konstrukcyj-
nego drewna litego
stanowi norma PN-EN
14081 wraz zataczni-
kiem z 2011 roku. Okres
przejsciowy dla stoso-
wania tej normy mija
01.10.2012r. Po tej da-
cie tartaki, ktére beda
chciaty sprzedawac
drewno do zastosowa-
nia  konstrukcyjnego
beda musiaty legitymo-
wac sie prawem do zna-
kowania elementéw CE.

Szacuje sie, ze przybli-
zony czas potrzebny na
przeprowadzenie ba-
dan typu, opracowanie
i wdrozenie Zaktadowej
Kontroli Produkcji oraz
jej certyfikacje przez
jednostke notyfikowa-
ng wynosi 3-6 miesiecy.

padku jej zaakceptowania);

e kontrola okresowa (stano-
wigca staty nadzér nad ZKP)
- dwa razy do roku w zakfa-
dach stosujacych sortowa-
nie maszynowe i raz w roku
w przypadku sortowania wi-
zualnego.

Podstawe oceny zgodnosci dla
konstrukcyjnego drewna lite-
go stanowi norma PN-EN 14081
wraz z zatgcznikiem z 2011 roku.
Okres przejsciowy dla stosowa-
nia tej normy mija 01.10.2012 r.
Po tej dacie tartaki, ktére beda
chcialy sprzedawac¢ drewno do
zastosowania konstrukcyjnego
zaréwno na duze inwestycje, jak
i na np. wiezby dachowe doméw
jednorodzinnych beda musia-
ty legitymowac¢ sie prawem do
znakowania elementéw CE. Brak
uprawnienia do znakowania CE
spowoduje, ze tartak bedzie miat
prawo sprzedazy drewna wy-
tacznie do niekonstrukcyjnego
zastosowania.

lll. Zaktadowa Kontrola Pro-
dukcji w praktyce

ZKP polega nazapewnieniu przez
producenta, ze jego wyrdb jest
zgodny z europejska specyfikacja
techniczna, jakg stanowi Norma
zharmonizowana lub Europejska
Aprobata Techniczna. Zgodnos¢
ta dotyczy zaréwno deklarowa-
nych cech materiatu, jak i pro-
cesu przygotowania produkgji.
W kontekscie drewna litego, naj-
krocej ujmujac, producent musi
zapewni¢ zgodnos¢ sprzeda-
wanego drewna pod katem de-
klarowanej klasy wytrzymatosci
i wilgotnosci, wymiaréw itp.
Nalezy pamieta¢, ze sortowa-
nie wytrzymatosciowe drewna
mokrego (o wilgotnosci powyzej
20%) jest teoretycznie mozliwe,
ale po wysuszeniu klasa moze
ulec zmianie. To samo dotyczy
ewentualnej obrébki drewna.
Zeby mozna byto dalej opero-
wac tg sama klasa drewna, co
przypisana przez brakarza przed
ingerencja w element, w zalez-
nosci od wymiaréw elementu,

obrébka moze siega¢ do 5 lub do
10mm.

Dokumentacja ZKP obejmuje
zarbwno procedury, instrukcje
i opcjonalnie Ksiege ZKP albo
Plan Jakosci, jak i specyfikacje
techniczne wyrobu i materiatow
wyjsciowych oraz dokumentacje
techniczng, opisy i schemat orga-
nizacyjny produkgcji.

Procedury oraz instrukcje zawie-
rajg _komplet informacji odno-
$nie:

e Nadzoru procesu produkgji
i wymaganych badan oraz
wyposazenia stosowanego do
badan.

e Zasad dokonywania oceny
zgodnosci z wymogami spe-
cyfikacji technicznej w oparciu
o badania.

e Zasad postepowania w sy-
tuacji reklamacji lub stwier-
dzenia braku zgodnosci cze-
$ci produkgji ze specyfikacja
techniczng z uwzglednieniem
procedur wdrazanych po ta-
kim stwierdzeniu niezgodno-
sci.

Podstawg jest okreslenie kla-
sy wytrzymatosciowej drewna
zgodnieznorma PN-EN 338:2011,
ktéra zawiera aktualna klasyfika-
cje (C14,C16,C18, C22, C24, C27,
C30, C35, C40, gdzie liczba po



literze C oznacza charakterystycz-
na wytrzymato$¢ na zginanie
w N/mm?2). Bardzo wazne - nale-
zy pamieta¢, ze nie wolno postu-
giwac sie klasami zaréwno typu
K27, K33i (konstrukcyjne, ale
wycofane w 2000 roku), jak i kla-
sami 1,2,3 (niekonstrukcyjne, nie
do stosowania w odniesieniu do
elementow konstrukcyjnych).

Okreslenie klasy wytrzymatoscio-
wej zwigzane jest z sortowaniem
wizualnym lub maszynowym.
Sortowanie maszynowe doko-
nuje sie przy pomocy maszyn,
z uwagi jednak na ich wysoki
koszt i znaczne rozdrobnienie
krajowego tartacznictwa, w Pol-
sce wieksze zastosowanie be-
dzie miato sortowanie wizualne.

Sortowanie wizualne odbywa
sie w oparciu o norme PN-82/
D94021 (uaktualniana obecnie;
jest juz projekt nowej normy)
przez uprawnionego brakarza,
ktéry ma zdany odpowiedni eg-
zamin. Do jego zadan nalezy oce-
na elementéw drewnianych pod
katem ilosci sekéw i innych wy-
stepujacych w drewnie wad oraz
przypisanie do wiasciwej klasy
sortowniczej wizualnej, a nastep-
nie klasy wytrzymatosciowej. Do
czasu wprowadzenia naszych
wartosci do normy PN-EN 1912
odbywa sie to na podstawie Za-
tacznika Krajowego do Ec5.

System kontroli produkgji pro-

biezagco przez
producenta ma zapewni¢ zgod-
nos¢ wyrobéw z deklarowanymi
wiasciwosciami. Jak juz zostato
wspomniane wczesniej wyma-
gana jest archiwizacja wynikéw
badan.

wadzonej na

Zakres zapisow w ramach archi-
wizacji okresla norma i jest to:

zlecenie i nazwa klienta,
gatunki i pochodzenie tarcicy,
klasy i norma sortownicza,
wymiary i wykonczenie
powierzchni,

wilgotnos¢,

data i zmiana robocza,
nazwisko brakarza lub opera-
tora maszyny.

Dodatkowo przy sortowaniu
maszynowym, zakres zapisow
uwzglednia takze ilo$¢ sztuk
w kazdej klasie i ilos¢ sztuk od-
rzuconych przez maszyne oraz
nastawy maszyny.

Kontrola musi obejmowac:

e raz w ciggu kazdej zmiany ro-
boczej: pochodzenieigatunek
tarcicy, odchytki od wymiarow
nominalnych, przebieg sorto-
wania, wilgotnos¢ tarcicy sor-
towanej po wysuszeniu, ozna-
kowanie,

e minimum raz w ciagu roku:
fachowos¢ personelu - row-
niez w zakresie jakosci sorto-
wania oraz kalibracje wilgot-
nosciomierza.

Oznakowanie winno by¢ trwate
i widoczne na kazdym elemencie,
a w przypadku, gdy rezygnuje sie
ztego ze wzgleddw estetycznych
nalezy dotaczy¢ do kazdej partii
dokument zawierajacy informa-
cje wymagane punktami 7.2i7.3
normy.

IV. Badanie typu

Jest to badanie metodami nisz-
czacymi, ktorych wyniki maja
potwierdzi¢ rezultaty sortowania
maszynowego lub przygotowa-
nie brakarza i jego umiejetnos¢
przypisania drewna do okre$lo-
nej klasy. Nie nalezy przy tym
zaktada¢, ze w celu unikniecia
ewentualnego zawyzenia Kkla-
sy najlepiej jest sklasyfikowac
drewno nizej. Jezeli w wyniku
sortowania wizualnego zade-
klarowana zostanie nizsza kla-
sa, a z badan typu bedzie wy-
nikata klasa wyzsza, to brakarz
zostanie oceniony jako nieumie-
jacy sortowacd.

Wymagane w systemie 2+ wstep-
ne badanie typu obejmuje:

e Oznaczenie charakterystycz-
nej wytrzymatosci na zgina-
nie, Sciskanie, rozcigganie,

$cinanie; oznaczenie gestosci
imodutu sprezystosci. Badania
te przeprowadza sie na nor-
mowo okreslonej ilosci proé-
bek dla kazdego typu badania
dla sortowania wizualnego
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zgodnie z norma PN-EN 408,
dla maszynowego wg PN-EN
14081.

e Badanie trwatosci naturalnej
na podstawie PN-EN 350-1
i PN-EN 350-2.

e Badanie reakcji na ogien wg
PN-EN 13823 ENISO 11925-2.

Przeprowadzenie badan typu wy-
maga wiec, jak wida¢, posiadania
przez producenta odpowiednio
wyposazonego  laboratorium.
W przypadku braku takiego labo-
ratorium nalezy zleci¢ ich wyko-
nanie laboratorium akredytowa-
nemu.

Od kilku lat informujemy o ko-
niecznosci przygotowania sie
firm do wdrozenia procedur
zwigzanych z certyfikacjg CE. Na-
sze dziatania mozna jednak okre-
$li¢, jako krople w morzu potrzeb
poniewaz obejmujemy jedynie
obszar woj. zachodniopomor-
skiego, a jednoczesnie czes¢ lu-
dzi, podchodzac do tematu typo-
wo po polsku, uwaza, ze jakos to
bedzie i ze wszystkie procedury
da sie obejsc.

Generalnie w catym kraju daje
sie wcigz zauwazy¢ brak wiedzy
zarébwno wsréd producentéw
drewna i sprzedajacych je, jak
i wszystkich uczestnikow proce-
su budowlanego odpowiedzial-
nych za bezpieczne wbudowanie
i odbidr.

Kazdy tartak chcacy sprzeda-
wa¢ drewno do zastosowan
konstrukcyjnych bedzie musiat
prowadzi¢ sortowanie wytrzy-
matosciowe, co wigze sie albo
z zakupem maszyny sortujacej,
albo z zatrudnieniem upraw-
nionego klasyfikatora bra-
karza, a niedobdr odpowied-
nio wyksztatconej kadry jest
znaczny. Jak juz zaznaczono
W niniejszym opracowaniu, sor-
towanie jest jednym z wymogow
obowigzujacej po 01.10.2012
certyfikacji.

Catos¢  procedur zwigzanych
z oznakowaniem CE moze wy-
dac sie na pierwszy rzut oka zbyt
skomplikowana i niepotrzebna.
Wielu ludzi méwi, ze przeciez
przez lata budowano z drewna
i obiekty stojg do dzis. Prawda
jednak jest taka, ze kiedy$ zajmo-
wali sie zaréwno takimi budowa-
mi, jak i przygotowaniem do nich
materiatu, fachowcy z duzym do-
$wiadczeniem, przechodzacym
niejednokrotnie  przystowiowo
z ojca na syna. Materiat drzew-
ny byt lepszej jakosci a budow
nie byto tak duzo, jak obecnie.
Nie obowigzywato kryterium
najnizszej ceny w przetargach.
Zapewnienie badaniami wyma-
ganymi przy CE odpowiedniej
klasy wytrzymatosciowej i jakosci
drewna ma na celu wprowadze-
nie do obrotu materiatu, ktéry
bedzie zgodny z wymaganiami
projektowymi.

Szacuje sie, ze przyblizony czas
potrzebny na przeprowadzenie
badan typu, opracowanie i wdro-
zenie Zaktadowej Kontroli Pro-
dukgji oraz jej certyfikacje przez
jednostke notyfikowang wynosi
3-6 miesiecy. Jezeli naszym tar-
tacznikom zalezy na utrzyma-
niu sie na rynku powinni zacza¢
wdrazac procedury natychmiast.
Juz teraz wielu wykonawcow czy
wytworcéw domoéw prefabry-
kowanych sprowadza drewno
sortowane  wytrzymatosciowo
i posiadajace CE z zagranicy
chcac zapewni¢ swoim klientom
wilasciwy poziom ustug.






